




   

 

Program konferencji 
 

 
11 kwietnia 2018r. – środa 

 
 

12:30 – 13:30 Rejestracja uczestników 
 
13:00 – 14:00 Obiad 
 
14:15 – 14:30 Inauguracja konferencji – mgr inż. Krzysztof MIJALSKI – Prezes Zarządu Centrum 

Badań i Dozoru Górnictwa Podziemnego Sp. z o.o., Lędziny 
 
 
 

SESJA I Trudnopalne ciecze hydrauliczne 

 
Sesji przewodniczy:  dr hab. inż. Jarosław MOLENDA, prof. 
 
14:30 – 15:00 Trudnopalne ciecze hydrauliczne typu HFAE produkcji firmy Fuchs – badania i rozwój 

– John STIRLAND – Fuchs Petrolub SE 
 
15:05 – 15:25 Trudnopalne ciecze hydrauliczne HFC i HFD stosowane w przemyśle  

– dr inż. Bogdan MIŚTA – Fuchs Oil Corporation (PL) Sp. z o.o., Gliwice 
 
15:30 – 16:00 Problemy eksploatacyjne trudnopalnych cieczy hydraulicznych typu HFA  

– mgr Ewa KANIA – Centrum Badań i Dozoru Górnictwa Podziemnego Sp. z o.o., 
Lędziny 

 
16:05 – 16:25 Metody analityczne w ocenie cieczy hydraulicznych – dr hab. Iwona SZWACH, prof. 

ICSO, dr Ewa NOWAKOWSKA-BOGDAN, dr Hanna STUDNIK – Instytut Ciężkiej 
Syntezy Organicznej „Blachownia”, Kędzierzyn-Koźle 

 
16:30 – 17:00   Przerwa na kawę 
 
17:00 – 17:30 Prezentacja produktów smarowych – molekularna ochrona metalu  

– Piotr OLSZEWSKI – „PLASTMAL”, Warszawa – referat promocyjny 
 
18:30 Uroczysta kolacja 
 
 
 

12 kwietnia 2018r. – czwartek 
 
 
8:00 – 8:45 Śniadanie 
 

SESJA II A 
 
Inżynieria smarowania w utrzymaniu ruchu 
 

 

Sesji przewodniczy:  dr hab. inż. Józef SALWIŃSKI, prof. AGH 
 
9:00 – 9:20 Oleje obróbcze – kierunki rozwoju, prawidłowy dobór i bezpieczeństwo w miejscu 

pracy – dr inż. Tadeusz HŁADKI – Fuchs Oil Corporation (PL) Sp. z o.o., Gliwice 
 
 
Po każdym wystąpieniu przewidziano 5 minut na dyskusję. 



   

 

 
9:25 – 9:45 Nowoczesne emulsje obróbkowe – trendy w ich komponowaniu i kierunki rozwoju   

– mgr inż. Wacław W<LEĩOŁ – Fuchs Oil Corporation (PL) Sp. z o.o., Gliwice 
 
9:50 – 10:10 Zmiana właściwości cieczy obróbkowych podczas eksploatacji – dr hab. inż. 

EOżbieta 5OGOŚ, prof. – Instytut Technologii Eksploatacji – Państwowy Instytut 
Badawczy, Radom 

 
10:15 – 10:35 Outsourcing gospodarki smarowniczej – wyższa wydajnośü, niższe koszty – Marcin 

KOŚ&IELNIAK – Fuchs Oil Corporation (PL) Sp. z o.o., Gliwice 
 
10:40 – 11:10 Przerwa na kawę 
 

SESJA II B 
 
Inżynieria smarowania w utrzymaniu ruchu 
 

 
Sesji przewodniczy:  prof. dr hab. Andrzej POSMYK 
 
11:10 – 11:30 Zmiany  w  olejach  silnikowych – mgr inż. Jarosław JAK8BOWSKI – SmarT Plus 

Sp. z o.o., Tychy 
 
11:35 – 11:55 Kierunki rozwoju nowoczesnych olejów przemysłowych – aspekty jakościowe oraz 

eksploatacyjne  – mgr inż. MareN )AJ)E5EK – Orlen Oil Sp. z o.o., Kraków 
 
12:00 – 12:20 Smarowanie przekładni zębatych – wymagania jakościowe i ilościowe – prof. dr hab. 

inż. Antoni SKOû, dr inż. MacieM KWAŚN< – Katedra Mechanizacji i Robotyzacji 
Górnictwa, Politechnika Śląska, Gliwice 

 
12:25 – 12:45 Analiza wpływu obciążenia zewnętrznego na warunki smarowania kątowo-

planetarnych przekładni zębatych – dr inż. AndrzeM WIE&=O5EK – Katedra 
Mechanizacji i 5obotyzacji Górnictwa, Politechnika Śląska, Gliwice 

 
12:50 – 13:50 Obiad 
 
14:00 – 14:20 Możliwości smarowania maszyn stosowanych w górnictwie – prof. dr hab. Andrzej 

POSMYK – Wydział Transportu, Politechnika Śląska, Katowice 
 
14:25 – 14:45 Doświadczenia ruchowe ze smarowaniem smarami plastycznymi w przemyśle 

wydobywczym – prof. dr hab. inż. Horst GONDEK, dr inż. Anna 3L&HO9È 
– Wyższa Szkoła Górnicza – Uniwersytet Techniczny, Ostrawa, Czechy 

 
14:50 – 15:10 -akośü środków smarnych i eksploatacyjnych a jej wpływ na trwałośü  

oraz pracę elementów hydraulicznych – mgr inż. Krzysztof BOJDOŁ –  PONAR 
Wadowice S.A., àaziska Górne 

 
17:30 Kolacja regionalna 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Po każdym wystąpieniu przewidziano 5 minut na dyskusję. 
 

 



   

 

 
13 kwietnia 2018r. – piąteN 

 
 

8:00 – 8:45 Śniadanie 
 

SESJA III 
 
InnowacMe technoOogiczne środNów smarnych i eNspOoatacyMnych  
 

 

Sesji przewodniczy:  prof. dr hab. Kazimierz LEBECKI 
 
9:00 – 9:20 Ocena przydatności eksploatacyjnej bionicznych środków smarowych w aplikacjach 

technicznych – dr hab. inż. Jarosław MOLENDA, prof. – Instytut Technologii 
Eksploatacji – Państwowy Instytut Badawczy, 5adom 

 
9:25 – 9:45 1anocząstki w technice smarowniczej – prof. dr hab. Kazimierz LEBECKI  

– Wyższa Szkoła Zarządzania Ochroną Pracy, Katowice 
 
9:50 – 10:10 Doświadczenia rozwojowe produktów chemicznych w przemyśle na przykładzie Z. A. 

„Puławy� S.A., Grupa Azoty – dr hab. inż. Adam Ł8KSA, prof. 8TH – Uniwersytet 
Technologiczno-Humanistyczny, Radom, mgr inż. Tomasz DE5ES, mgr inż. 
Stanisław JaceN KO=IEŁ – Grupa Azoty Zakłady Azotowe „Puławy� S.A., Puławy 

  
10:15 – 10:35 Wpływ smarowania na współpracę czopa z promieniowym pierścieniem 

uszczelniającym – dr hab. inż. Józef SALWIŃSKI, prof. AGH – Katedra Konstrukcji  
i Eksploatacji Maszyn, AGH Akademia Górniczo-Hutnicza, Kraków 

 
10:40 – 11:00 Oszacowanie wpływu współczynnika tarcia pomiędzy elastomerowym pierścieniem 

wargowym a warstwą wierzchnią wału na trwałośü uszczelnienia – dr inż. DanieO 
ADAMECKI, mgr inż. LeszeN G5ABKA, dr inż. JaceN S3AŁEK, dr hab. inż. 
Stanisław S=WEDA, prof. 3oO. ŚO. – Katedra Mechanizacji i 5obotyzacji Górnictwa, 
Politechnika Śląska, Gliwice 

 
11:05 – 11:20 Zakończenie konIerencji – mgr inż. Krzysztof MIJALSKI – Prezes Zarządu Centrum 

Badań i Dozoru Górnictwa Podziemnego Sp. z o.o., Lędziny 
 
11:30 – 12:30 Obiad 
 
12:30 Wyjazd uczestników 
 
 
 
 
 
Po każdym wystąpieniu przewidziano 5 minut na dyskusję. 

 
 
 
 
 
 

Biuro Konferencji inIormuje� że proJram może jeszFze uOeF zmianie. 




